INSTRUKCJA OBStUGI

165F (D) S170F (D)

(Silnik $niegowy)




PRZEDMOWA

Niniejsza instrukcja obejmuje budowe,
dziatanie i procedury serwisowe silnika
$niegowego 165F(D)S, 170F(D)S. Doktadne
przestrzeganie instrukcji zamieszczonych w
niniejszym dokumencie zaowocuje lepszg i
bezpieczniejszg pracg serwisowa.

Ze wzgledu na ulepszanie produktu, mozliwa jest
zmiana specyfikacji.

Bezpieczenstwo i informacje ogolne

Specyfikacja

Konserwacja

WSZYSTKIE INFORMACJE, ILUSTRACJE,
WSKAZOWKI | SPECYFIKACJE ZAWARTE

W NINIEJSZEJ PUBLIKACJI SA OPARTE NA
NAJNOWSZYCH INFORMACJACH O PRODUKCIE
DOSTEPNYCH W MOMENCIE ZATWIERDZENIA
DO DRUKU. LONCIN GENERAL-PURPOSE
ENGINE CO., LTD ZASTRZEGA SOBIE PRAWO
DO WPROWADZANIA ZMIAN W DOWOLNYM
MOMENCIE BEZ KONIECZNOSCI UPRZEDNIEGO
INFORMOWANIA.

ZADNA CZESC NINIEJSZEJ PUBLIKACJI NIE MOZE
BYC POWIELANA BEZ PISEMNEJ ZGODY.

Demontaz i serwis
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Rozdziat 1 - Informacje w zakresie
bezpieczenstwa i ogélne

Srodki ostroznosci

Aby zapewni¢ bezpieczng eksploatacje, zapoznac sie z ponizszymi informacjami i zrozumiec
ich znaczenie. Inne wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa znajdujg sie w instrukciji
producenta urzgdzenia. Niniejsza instrukcja zawiera srodki ostroznosci opisane ponizej. Pro-
simy uwaznie przeczytac instrukcje.

1.1 Bezpieczenstwo ogodlne

Zwroci¢ uwage na te symbole i ich znaczenie:

OSTRZEZENIE: Ostrzezenie stuzy do wskazania obecnosci zagrozenia, kto-
re moze spowodowaé powazne obrazenia ciata, smier¢ lub
m znaczne szkody materialne, jesli zostanie zignorowane.
PRZESTROGA: Przestroga stuzy do wskazania obecnosci zagrozenia, ktore
spowoduje lub moze spowodowac niewielkie obrazenia ciata
lub uszkodzenie mienia, jesli zostanie zignorowana.

m OSTRZEZENIE

* Przed przystgpieniem do serwisowania, nalezy najpierw wytgczy¢ silnik i wyjac
Swiece zaptonowa.

e Gdy silnik pracuje, upewnic¢ sie, ze obszar jest dobrze przewietrzony. Nigdy nie
uruchamiac¢ silnika w zamknietym pomieszczeniu. Spaliny zawierajg trujgcy tlenek
wegla.

* Nie pali¢ ani nie rozpala¢ ognia w miejscu pracy, poniewaz w pewnych warunkach
benzyna jest niezwykle tatwopalna i wybuchowa.

* Nie zbliza¢ sie do obracajgcych sie lub przegrzewajgcych sie czesci lub przewodu
wysokiego napiecia podczas pracy.

* Nie rozpoczynac prac konserwacyjnych przed ostygnieciem silnika. W przeciwnym
razie moze dojs¢ do poparzenia w gorgcym stanie silnika.

UWAGA
Uwaga stuzy do powiadamiania os6b o informacjach dotyczacych instalacji, obstugi lub kon-
serwacji, ktére sg wazne, ale nie wywotujg zagrozenia.
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1.2 Zasady serwisowania

1.

Uzywac oryginalnych czesci LON-
CIN lub czesci i oleju smarowego
zalecanych przez firme LONCIN.
Czesci, ktére nie spetniajg specy-
fikacji projektowych, moga uszko-
dzi¢ urzgdzenie lub silnik.

Uzywac specjalnych narzedzi
przeznaczonych do tego
urzgdzenia.

3. Podczas ponownego montazu

zainstalowac nowe uszczelki
papierowe, O-ringi.

4.

Przykrecajgc Sruby lub nakretki,
nalezy zacza¢ od wewnetrznej
Sruby owiekszejsrednicyidokrecac
je z okreslonym momentem po
przekatnej, chyba Zze okreslono
inng kolejnos¢é.

U &Y

. Po demontazu wyczysci¢ czesci w

rozpuszczalniku. Przed ponownym
montazem nasmarowac wszystkie
powierzchnie slizgowe.

o

. Po ponownym montazu sprawdzic¢

wszystkie czesci pod katem
prawidtowego montazu i dziatania.

Podczas konserwacji postepowac zgodnie z instrukcjami oznaczonymi tymi symbolami:

i\

: Stosowany olej

-
: Stosowane narzedzie specjalne

"ﬁ : Uzywany smar

OxO(0O) Wskazuje model, dtugosc i liczbe Srub kotnierzowych.
P. Wskazuje strony
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1.3 Lokalizacja numeru seryjnego

Numer seryjny jest wybity na skrzyni korbowej, jak pokazano na ponizszym rysunku, w
przypadku zapytan dotyczgcych silnika lub zamawiania czesci w celu uzyskania prawidtowych
czesci do urzadzenia serwisowanego przez dealera LONCIN INDUSTRIAL CO., Ltd.

TYP SILNIKA:

NUMER SERYJNY

LCI65F (D) S T214 (213) XXXX XXXXXXX

Numer modelu

Data produkciji: rok/miesigc 1 |Kod fabryczny
Przyktad: 0908, zbudowany w sierp-
niu,

LC170F (D) S TI52(153) XXXX XXXXXXX

Numer modelu

Data produkciji: rok/miesigc Kod fabryczny
Przyktad: 0908, zbudowany w sierp-
niu,

1.4 Zalecenia dotyczace oleju

Niezwykle wazne jest uzywanie odpowiedniego rodzaju i wagi oleju w silniku oraz codzienne
sprawdzanie poziomu oleju. Uzywanie zanieczyszczonego oleju spowoduje przedwczesne
zuzycie i awarie silnika.

Rodzaj oleju

Gdy temperatura otoczenia jest nizsza niz -25°C, do ogolnego uzytku zalecany jest olej SAE
O0W-30/40; gdy temperatura otoczenia jest nizsza niz -25°C, ale wyzsza niz 0°C, do ogolnego
uzytku zalecany jest olej SAE 5W-30. Inne lepkosci przedstawione w tabeli moga by¢
stosowane, gdy srednia temperatura w danym obszarze miesci sie w zalecanym zakresie.
Lepkosc oleju SA i klasyfikacja serwisowa znajdujg sie na etykiecie APl na pojemniku z olejem.
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Zaleca sie uzycie oleju APl SERVICE kategorii SE lub SF.

i
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1.5 Wartosci momentu obrotowego i inne szczegoétowe
specyfikacje

Uwaga: W przypadku WSZYSTKICH $rub i nakretek wymienionych powyzej, nalezy sie
zapoznac z tabelg standardowych wartosci momentu dokrecania.

Sruby i nakretki

Sruby lub nakretki Specyfikacje Momerzht:‘?)rotowy Liczba
Sruby pokrywy gtowicy cylindréw M6x14 8~12 4
Sruba gtowicy cylindra M8x60 32~35 4
Sruba ostony dolnej M6x8 8~12 2
Sruby spustowe M10x1,25x15 20~25 2
Sruby korbowodu M7x1 13~15 2
Sruby pokrywy skrzyni korbowej M8x32 27~30 7
Nakretka kota zamachowego M14x1,5 80~90 1
Sruba cewki M6x30 8~12 2
Sruby cewki zaptonowej M6x30 8~12 2

8~12

Sruba rozrusznika M6x12 8~12 4
Sruby rozrusznika linkowego M6x8 8~12 4
Sruba ostony M6x12 8~12 1
Sruba silnika rozrusznika M6x30 8~12 2
Nakretka ramienia regulatora M6 8~12 1
Nakretki filtra powietrza M6 8~12 2
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Sruby lub nakretki Specyfikacje Momerzhc':?)rotowy Liczba
Sruba ostony ttumika2 M6x14 8~12 5
Nakretki szesciokatne ttumika M8 27~30 2
Sruba pokrywy zbiornika M6x14 8~12 4
Nakretka przetgcznika paliwa M6 8~12 1
Sruba uchwytu zbiornika M6x14 8~12 4
Nakretki pokrywy zbiornika paliwa M6 8~12 2
Sruba pokrywy silnika2 M6x16 8~12 1
Sruba pokrywy? silnika2 M8x20 27~30 1
Sruba2 pokrywy1 silnika M6x14 8~12 4
Sruba krzyzowa przetgcznika silnika M4x10 1,5~3 1
Sruba krzyzowa przetacznika paliwa M4x18 1,5~3 1
Sruba krzyzowa silnika rozruchowego M4x55 1,5~3 2
Kotek EX M8x40 27~30 2
Kotek IN M6x113,5 8~12 2
Sruby regulacyjne zaworu M8 26~32 2
Nakretki regulacyjne zaworu M6 8~12 2
Swieca zaptonowa F7RTC 27~30 1
Kotek IN M6x113,5 8~12 2
Sruby regulacyjne zaworu M8 26~32 2
Nakretki regulacyjne zaworu M6 8~12 2
Swieca zaptonowa F7RTC 27~30 1

Uwaga: Dla WSZYSTKICH innych szczegodtowych specyfikacji

Inne szczegétowe specyfikacje

Element Specyfikacje Momerz}\l cr>nb)rotowy

M4 1,5~3
M5 4~7

: M6 8~12

Sruby lub nakretki
M8 20~28
M10 35~40
M12 50~60
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1.6 Standardy konserwaciji

Nieokreslona jednostka 165F(D)S: mm.

. Standard Limit serwisowy
Czesé Element
LC165FD S LC165F D S
Silnik cidnienie sprezania (kg/cm2) * 6,5-8,5 -
cylinder Tuleja ($rednica wewnetrzna) 65 65,165
srednica zewnetrzna ostony 64,985 64,845
Tiok Przeswit do cylindra 0,015-0,05 0,12
ttok 13,002 13,048
ttok - przeswit sworznia 0,002-0,014 0,06
sworzen tlokowy Srednica zewnetrzna 13,0 12,954
szczelina boczna 0,015-0,045 0,15
(u gory, g prréaer) 02:04 10
pierscien ttokowy szerokosc¢ (pierscien olejowy) 0,15-0,35 1,0
(u gc')ry,sfj%%ﬁsigrécieh) 15 1,37
szerokosc¢ (pierscien olejowy) 2,5 2,37
$rednica wewnetrzna matego konca 13,005 13,07
$rednica wewnetrzna duzego korica 30,22 30,246
korbowdd
przeswit olejowy duzego konca 0,04-0,063 0,12
boczny przeswit duzego korica 0,1-0,7 1,1
wat korbowy $rednica szyjki 30,16 30,1
Przeswit (zimny) (wlot) 0,15+0,02 -
. Przeswit (zimny) (wydech) 0.20+0,02 -
zanor Srednica trzpienia (wlot) 5,48 5,318
Srednica trzpienia (wydech) 5,44 5,275
Srednica wewnetrzna (wlot, wydech) 5,50 5,572
Prowadnica zawor Przeswit mledzyé gz(wgrt];em a prowadni- 0,02-0,044 0,10
Przeswit mied%/ Z\r;%zgiﬁ)m a prowadni- 0,06-0,087 0,12
Gniazdo zaworu Szeroko$c¢ gniazda 0,8 2,0
Sprezyna zaworu wolna dtugosé 30,5 29,5
wysokos¢ (wlot) 27,7 27,45
Wat krzywkowy wysokos¢ (wydech) 27,75 27,50
Srednica zewnetrzna (fozysko) 13,984 13,916
pokrywa skrzyni korbowej Srednica otworu watu krzywkowego 14,0 14,048
Swieca zaptonowa szczelina 0,7-0,8 -
odpornos¢ (pierwotna) 0,8-1,1Q -
cewki zaptonowe opornos¢ (wtérna) 5,9-7,1Q -
szczelina od kota zamachowego 0,4+0,2 -
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Nieokreslona jednostka 170F(D)S: mm.

. Standard Limit serwisowy
Czesé Element
LC170FD S LC170FD S
Silnik ci$nienie sprezania (kg/cm2) * 6,5-8,5 -
cylinder Tuleja (srednica wewnetrzna) 70 70,165
srednica zewnetrzna ostony 69,985 69,845
Przeswit do cylindra 0,015-0,05 0,12
ttok - i
Srednica Wﬁ}/;nt%rk%r\ll?e%%/voru sSworz- 18,002 18,048
ttok - przeswit sworznia 0,002-0,014 0,06
sworzen ttokowy Srednica zewnetrzna 18,0 17,954
szczelina boczna 0,015-0,045 0,15
(u ;(;r\;/?grauz%%ziglg]cﬁeh) 0204 1,0
pierscien ttokowy szerokos$¢ (pierscien olejowy) 0,15-0,35 1,0
(u géry,séerlzzli(%?grs’cieh) 1.2 1,07
szerokos$¢ (pierscien olejowy) 2,0 1,87
Srednica wewnetrzna matego konca 18,002 18,07
Srednica wewnetrzna duzego konca 30,22 30,246
korbowod
przeswit olejowy duzego konca 0,04-0,063 0,12
boczny przeswit duzego konca 0,1-0,7 1,1
wat korbowy Srednica szyjki 30,16 30,1
Przeswit (zimny) (wlot) 0,15+0,02 -
] Przeswit (zimny) (wydech) 0.20+0,02 -
zawor Srednica trzpienia (wlot) 5,48 5,318
Srednica trzpienia (wydech) 5,44 5,275
Srednica wewnetrzna (wlot, wydech) 5,50 5,572
Prowadnica zaworu Przeswl rwggrz]iyégz(w%?)lem e 0,02-0,044 0,10
Priesl igdy lapienema P | 0.06.0,007
Gniazdo zaworu Szerokos$¢ gniazda 0,8 2,0
Sprezyna zaworu wolna dtugosc¢ 30,5 29,5
wysokos$c¢ (wlot) 27,7 27,45
Wat krzywkowy wysokosc¢ (wydech) 27,75 27,50
Srednica zewnetrzna (tozysko) 13,984 13,916
pokrywa svlf,rezjyni korbo- Srednica otworu watu krzywkowego 14,0 14,048
Swieca zaptonowa szczelina 0,7-0,8 -
odpornosc (pierwotna) 0,8-1,1Q -
cewki zaptonowe opornos¢ (wtérna) 5,9-7,1Q -
szczelina od kota zamachowego 0,4+0,2 -
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1.7 Rozwigzywanie problemow

a. Mozliwa przyczyna

Nieprawidtowy olej

Uszkodzenie pompy zalewania lub weza pompy zalewania

Problemy z gaznikiem

Problemy z

uruchomieniem Nieprawidtowa szczelina migdzy

na niskim cewkami zaptonowymi

poziomie

temperatury Niestabilne obroty i przedwczesny zapton
Problem z cewka zaptonowg

Btad Swiecy zaptonowej

Nieprawidtowa regulacja regulatora

Nieprawidfowo wysoka predkosé

Nieprawidtowa szczelina zaworu

Niewystarczaja- Uszkodzony zawor

lub ustalacz zaworu

camocC

Uszkodzony cylinder, ttok lub pierscien ttokowy

b. Problemy z uruchomieniem w niskiej temperaturze

1. Najpierw sprawdzi¢ poziom paliwa

Brak paliwa ——| Dodaé paliwo i uruchomi¢ ponownie

Dola¢ paliwo

2. Sprawdzi¢ olej

Olej jest lepki w

niskiej —»{ Wymieni¢ olej na olej odpowiedniej marki
temperaturze

Olej 1est dobry

v

3. Ponownie zamontowac $wiece zapto-
nowa i sprawdzi¢ elektrode

>

Sprawdzi¢ przewod paliwowy lub za-
tkany filtr
Suchy » | Sprawdzié gaznik, zatkang dysze rury.

Mokry » Umy¢ elektrode i sprawdzi¢ otwarcie
przepustnicy.

gy

4. Umiesci¢ swiece zaptonowg na
nasadce, podtaczy¢ elektrode do
uziemienia, pociggnac rozrusznik i

Wymieni¢ Swiece zaptonowg, ponownie
sprawdzi¢ stan zaptonu. Sprawdzi¢, czy
przewod wysokiego napiecia jest wytaczony,

Brak lub staba
iskry

sprawdzi¢ zapton.

- uszkodzony lub petzajgcy.
Dobra iskra Sprawdzi¢ cewki zaptonowe.
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v v

5. Kontrola cisnienia w cylindrze: Przytozy¢
miernik cisnienia do otworu swiecy za-
ptonowej i pociggngc¢ rozrusznik, spraw-

Mewy;tgrc_zajace Sprawdzi¢, czy szczelina zaworu jest
cisnienie. prawidtowa.

Sprawdzi¢, czy pokrywa cylindra jest

dzi¢ cisnienie. dokrecona.
Sprawdzi¢ czy komora spalania nie jest
# uszkodzona.
6. Prawidtowo zamontowa¢ $wiece zapto- Podktadka kontrolna, zawor lub ustalacz

. S zawor!
nowag, ponownie uruchomic silnik w celu aworu

przetestowania.

7.Nacisniecie pompy zalewania w nie- Nacisng¢ szybko pompe kciukiem mniej
wiasciwy sposob niz 3 razy

h 4

Sprawdzié¢ cisnienie w cylindrze

Miernik cisnienia

1) Zdemontowac nasadke sSwiecy zaptono-
wej i Swiece zaptonowa.

2) Zamontowac miernik cisnienia w otworze
sSwiecy zaptonowe;.

3) Kilkakrotnie pociggna¢ za rozrusznik, aby
zmierzy¢ cisnienie w cylindrze.

Cisnienie w Przy 600 obr/min,
cylindrze 6,0-8,5 Kgf/cm?
c. Staby start
Uruchomie- . Dobra
nie niepra- Sprawdzi¢ stan Sprawdzi¢ |iskry . : -
widtowe ®| zaptonu iskro- [ znowg #1 Wymiana swiecy zaptonowej
wego. Szczelina $wieca
Swiecy zaptono- zaptonowg
wej 0,7-0,8mm
brak
iskry Odtaczy¢ -, Problem; .
czarny przewdd przetgcznikiem
i sprawdzi¢ silnika
ponownie.
brak
Iskry Staba izolacja Probl
Wysokie napie- | s
"| cie uszkodzone cewka  zaptono-
i petzajace L
Btad Wymiana
wartoéci |cewek zaptono-
opornosci wych
Potwierdzi¢ opornos¢

cewek zaptonowych
pierwszej
i drugiej klasy
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Kontrola iskry

1) Wykrecic¢ swiece zaptonowg

2) Umies¢ swiece zaptonowg na nasadce

3) Podtgczyc¢ elektrode (-) Swiecy zaptonowej (gwint) do uziemienia, pociggna¢ rozrusznik,
aby sprawdzié, czy na potgczeniu elektrod wystepuje iskra.

OSTRZEZENIE |‘“- PR

Podczas testowania nie chwytaé zacisku
iskrowego mokrymi rekami.

W razie dotkniecia linii wysokiego napiecia
mokrymi rekami, pociggniecie rozrusznika
moze spowodowac powstanie wysokiego $wieca zaptonowa—{-_
napiecia elektrycznego, stwarzajgc zagro-
zenie.

Rozpylone paliwo moze spowodowaé po-
zar wokot Swiecy zaptonowej. Najpierw wy-
czysci¢ paliwo, a nastepnie sprawdz. Pod-
czas sprawdzania nalezy trzymac sie z dala
od otworu $wiecy zaptonowe;.

d. Przegrzanie

k Usterka podktadki cylindra lub podktadki uszczelniaja-

Przegrzanie silnika : .
cej pokrywy gtowicy

’ Niski poziom oleju

e. Staba wydajnos¢ silnika

Brudna i mokra $wieca zaptonowa
Zbyt wysoki poziom paliwa w gazniku
Nieprawidtowa regulacja sruby gaznika
Uszkodzony izolator gaznika

Silnik uruchamia sie, ale natychmiast _
zatrzymuje

Problemy ze swiecg zaptonowa/zanieczyszczenia
Przepustnica zamknigta

Zatkany ttumik Nieprawidtowy rozrzgd Woda w
gazniku

Przegrzanie

Staby kontakt z gniazdem zaworu

Przecigzenie

Predkosc¢ obrotowa silnika nie wzrasta [————>

Brak regulacji regulatora
Przepustnica wysunigta z gniazda
Uszkodzony suwak regulatora

Predkos¢ obrotowa silnika nie zmniejsza sie +—

Brak regulacji regulatora

Zatkana dysza predkosci biegu jatowego gaznika
Sruba dokrecajgca gaznika nie jest wyregulowana
Zty olej w gazniku

Uszkodzony izolator gaznika

Odtgczona sprezyna regulatora

Niski poziom paliwa lub jego brak

Predkos¢ nie stabilizuje sie. >
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1.8 Narzedzie specjalne

el

S & 98

6 8
Q ¥ 9
9 7
— | T e ] —
10 "
—————aa B ﬂﬁ:
Ser. Opis Uwaga
1 Dzwignia napedu 40 mm dzwignia 678
0 42x47 mm na zewnatrz ustalacza zespot tozyska 6204
52x55 mm na zewnatrz ustalacza zespot tozyska 6205 62/22
30 mm wewnatrz ustalacza przektadnia rozrzadu
® 35 mm wewnatrz ustalacza zespot przektadni napedowej regulatora
sterownik pomocniczy 22 mm zespot fozyska 62/22
4 sterownik pomocniczy 20 mm zespot fozyska 6204
sterownik pomocniczy 25 mm zespot tozyska 6205
sterownik pomocniczy 30 mm zespot fozyska 6206

Szlifierka diamentowa 45°$24,5

szlifowanie powierzchni gniazda zaworu wydechowego

Szlifierka diamentowa 45°927,5

szlifowanie powierzchni gniazda zaworu wlotowego

5 Szlifierka diamentowa 32°¢$25

szlifowanie czota gniazda zaworu wydechowego

Szlifierka diamentowa 32°$28

szlifowanie powierzchni gniazda zaworu wlotowego

Szlifierka diamentowa 60°$30

szlifowanie powierzchni gniazd zaworéw dolotowych i
wylotowych

6 Dzwignia szlifierki Szlifowanie powierzchni gniazda zaworu
7 ggzadzenie do demontazu kota zamachowe- Demontaz kota zamachowego

8 Dzwignia napedu dzwignia 234

9 Demontaz prowadnicy zaworu Instrukcja demontazu i montazu

10 Rozwiertak prowadnicy zaworu Precyzyjne rozwiercanie prowadnic

11 Miernik wysokosci ptywaka Wysoko$¢ oleju w gazniku

12 Miernik cyfrowy

Testy elektryczne

1-12
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Rozdziat 2 - Specyfikacje

2.1 Parametr

SPECYFIKACJA SILNIKA SNIEGOWEGO LONCIN

MODEL LC165F (D) S | LC170F (D) S

TYP SILNIKA JEDNOCYLINDROWY, CZTEROSUWOWY SILNIK OHV Z WYMU-
SZONYM CHtODZENIEM POWIETRZEM

WYMIAR (cc) 182 212
Srednica x Skok (mm) 65x55 70x55
WSPOLCZYNNIK SPREZANIA 9.5:1 8.5:1
MAKSYMALNA MOC (KW) 4 4,4
MAKSYMALNY MOMENT OBRO- 10.8/2500 12.5/2500
TOWY (Nm/obr/min)

PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA 3650+50

(obr./min)

POJEMNOSC OLEJU( L) 0,6

POJEMNOSC PALIWA (L) 3

ZUZYCIE PALIWA (g/Kw.h) <395

Predkos¢ biegu jatowego (obr./ 2000+200 obr/min

min)

W_spéiczynnik zmiennosci predko- <10%

Sci

Hatas (<) 70db(A)

Obrot W kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (od strony WOM)
RODZAJ PALIWA REG. BEZ tADUNKU

UKEAD ZAPEONOWY TRANZYSTOROWY ISKROWNIK T.C.I
SYSTEM SMAROWANIA ROZPRYSKOWE

SYSTEM STARTOWY ODRZUT/ROZRUCH ELEKTRYCZNY

SUCHA WAGA (kg)

18.5 (20.5) | 18 (20)

SPECYFIKACJA SILNIKA SNIEGOWEGO

MECHANICZNY. USTAWIENIE BEZ OBCIAZENIA 3650+50 OBR/MIN

REGULATOR STAEA PREDKOSC

WLOT OHV: STAL MARTENZYTYCZNA 4Cr10Si2Mo GB/T1221-1992
ZAWORY \{\é\ggECH OHV: STAL AUSTENITYCZNA 5Cr21Mn9Ni4N GB/T1221-
GNIAZDO ZAWORU WLOT OHV: WKEADKA ZE STOPU ZELAZA

WYDECH OHV: WKEADKA ZE STOPU ZELAZA

ROZSZERZENIE: ZGODNIE Z WYMAGANIAMI KLIENTA
WAL KORBOWY KLUCZ: ZGODNIE Z WYMAGANIAMI KLIENTA
CYLINDER ALUMINIOWY Z ZELIWNYM OTWOREM ADC12, Zeliwo P-V
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SPECYFIKACJA SILNIKA SNIEGOWEGO LONCIN

MODEL LC165F (D) S | LC170F (D) S
PRET tACZACY ALUMINIUM 51K
, . £EOZYSKO KULKOWE 6205
EOZYSKA GEOWNE -
EOZYSKO KULKOWE 6205
SSANIE RECZNE KLIKNIECIE-KLIKNIECIE-KLIKNIECIE
SWIECA ZAPLONOWA F7RTC(TYP REZYSTORA)
PLYWAK Z DtAWIKIEM | PODKEADEM PNEUMATYCZNYM, PY-
. EOSZCZELNA NASADKA,
GAZNIK Ograniczona regulacja mieszanki
Huayi/Ruxin
LOKALIZACJA WYPEENIACZA STANDARDOWE _NIS!(IE MOCOWANIE W/BAGNET. Tylko jeden po
stronie gtowicy cylindrow.
LOKALIZACJA ODPLYWU Z PRZODU, POD G£OWICA CYLINDROW. Standard.

PIERSCIENIE TLOKOWE

1, KOMPRESJA

2, KOMPRESJA

3, KONTROLA OLEJU

ROZRUSZNIK ODRZUT W POZYCJI GODZINY 2
ZBIORNIK PALIWA BRAK ZBIORNIKA PALIWA

KOO ZAMACHOWE Z PRZEKELADNIA PIERSCIENIOWA
USZCZELKA OLEJOWA NJK

OCZYSZCZACZ POWIETRZA BEZ FILTRA

OStONA CYLINDRA DODANA OStONA

TEUMIK TYLKO

WYLACZNIK KILL SWITCH SILNI-
KA

WYLACZNIK KILL SWITH

DECALS

NAKLEJKA EPA/CARB, LOGO LONCIN, DODATKOWA SZTUKA
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2.2 Rysunki wymiarowe

LC165F(D)S \ LC170F(D)S

" 340

96+0.2

60

101+£0.2
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2.3 Rysunki wymiarowe WOM
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3.1 Harmonogram konserwacji

REGULARNY OKRES SERWISOWANIA Po pierw-

Co 6 mie-

Wykonywane co wskazany miesigc lub co wskazang liczbe go- | Po kazdo- | szym mie- 2.0 :errll:‘eb- sigce lub C:Jo:(y::,‘;
dzin pracy, w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesnie;. razowym sigcu lub oqu tywie po uptywie P 15 : o
uzyciu po uptywie ‘;0 zdzin 100 go- dzign
ELEMENT 20 godzin. 9 ) dzin. ’
Sprawdzi¢ poziom O
® | Olej silnikowy
Wymieni¢ @) @)
® | Kubek osadowy Wyczyscic @)
3 Sprawdzi¢-Wyczysci¢ ©)
® | Swieca zaptonowa
Wymienié o
® | Predkosé biegu jatowego Sprawdzic-wyregulo- o)
waé
® | Luz zaworowy Spryawdzw-wyregulo- o (1) o (1)
wac
@® | Zbiornik paliwa Wyczyscic¢ o (1)
@® | Filtr paliwa Wymienié o (1)
@® | Komora spalania Wyczyscic¢ Po uptywie kazdych 150 godzin (1)
® | Przewdd paliwowy Sprawdzic¢ Co 2 lata (W razie potrzeby wymieni¢) (1)

(1) W zapylonych obszarach wymagane czestsze serwisowanie.

3.2 Olej silnikowy

Spuszczac olej, gdy silnik jest ciepty, aby zapewnié

jego szybkie i catkowite spuszczenie.

1. oczysci¢ obszar wokét korka wlewu oleju/bagnetu
wskaznikowego i sruby spustowej oleju. Wyjaé ko-
rek wlewu oleju/bagnet kontrolny.

2. spuscic olej silnikowy do odpowiedniego pojemni-
ka przy zastosowaniu jednej z ponizszych metod.

Metoda sSruby spustowej oleju:
a. Wykrecié srube spustowg oleju i podktadke uszczelniajgcy i
umozliwic, aby olej sptyngt do odpowiedniego pojemnika.
b. Po spuszczeniu wody zamontowaé srube spustowg z pod-
ktadka uszczelniajgcg i mocno dokrecié.

Metoda rurki wlewu oleju:
W niektérych przypadkach mozliwe jest spuszczenie oleju silniko-
wego za pomoca rurki wlewu oleju.
a. Przekrecic¢ zawor paliwa do pozycji OFF.
b. Wyjac¢ korek wlewu oleju/bagnet kontrolny.
c. Przechyli¢ silnik i pozwoli¢, aby olej sptynat z rurki wlewu oleju
do odpowiedniego pojemnika

3-2

e

SRUBA SPUSTOWA

KOREK WLEWU
PALIWA

KOREK WLEWU PALIWA/
BAGNET

&
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3. Uzupetnic silnik odpowiednig iloscig zalecanego oleju. Pojemnosé oleju silnikowego: 0,6 |
Stosowac wysokiej jakosci olej silnikowy o wysokiej zawartosci detergentow do silnikéw
4-suwowych, spetniajgcy lub przewyzszajacy wymagania amerykanskich producentow
pojazdéw w zakresie klasyfikacji serwisowej APl SG, SF. SAE 5W-30 lub OW-30 (w réz-
nych temperaturach otoczenia) do ogolnego stosowania w kazdej temperaturze. Inne lep-
kosci przedstawione w tabeli mogg by¢ stosowane, gdy srednia temperatura w danym
obszarze miesci sie we wskazanym zakresie.

4. wtozy¢ korek wlewu oleju/bagnet bez wkrecania \
go w rurke wlewu oleju. Odkrecic korek wlewu GORNY LIMIT
oleju/bagnet i sprawdzi¢ poziom oleju. H
Doprowadzi¢ poziom do gérnego oznaczenia na -
bagnecie. T

L

5. po uruchomieniu silnika ponownie sprawdzi¢ po-
ziom oleju i w razie potrzeby wyregulowag.
Po kontakcie ze zuzytym olejem, ktéry zawiera DOLNY LIMIT
substancje rakotwdrcze, nalezy jak najszybciej
doktadnie umy¢ rece wodg z mydtem.
UtylizowaC zuzyty olej spalinowy i pojemniki na

olej w sposéb przyjazny dla srodowiska.

Zalecamy sie dostarczenie go w szczelnie za- Poje-
mknietym pojemniku do lokalnego centrum recy- gtS;”‘f‘Zz
. - . " |
klingu lub stacji obstugi w celu regeneracji. |epfoéci

Nie wyrzucaC do kosza ani nie wylewac na zie-
mie. Wiegkszy
stopien
lepkosci
m Srodowisko
OSTRZEZENIE

Nie wlewac¢ nadmiernej ilosci oleju.
Podczas kontroli ustawi¢ poziom silnika. Kontakt z olejem silnikowym moze powodowac raka,
dlatego nalezy natychmiast zmy¢ olej wodg z mydtem.
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3.3 Swieca zaptonowa

Szczelina
Zalecane rodzaje: LD F7RTC 0.7-0.8mm Elektroda boczna
| Szczotka metalowa

UWAGA

Swiece zaptonowe o niewtasciwym rozmiarze lub
niewfasciwym zakresie temperatur mogag spowo-
dowac uszkodzenie silnika.

1. Odtgczy¢ nasadke Swiecy zaptonowej i usu-
na¢ wszelkie zanieczyszczenia z okolic Swie-
cy zaptonowej.

2. Wyjac¢ Swiece zaptonowg za pomocg klucza do $wiecy zaptonowej.

3. Sprawdzi¢ swiece zaptonowg pod katem nadmiernego zuzycia elektrod, wyszczerbien lub
pekniec izolatora lub nadmiernych osaddéw. Wymieni¢ swiece zaptonowg w razie jakichkol-
wiek watpliwosci co do jej stanu.

4. Zmierzy¢ odstep miedzy elektrodami za pomocg szczelinomierza. Wyregulowac szczeline
do 0,7-0,8 mm, ostroznie zginajgc elektrode uziemiajgca.

5. uzyc¢ klucza do swiec zaptonowych, aby dokreci¢ Swiece na tyle, aby $cisng¢ podktadke.
W przypadku uzywanej swiecy, dokreci¢ o 1/8 do 1/4 obrotu po osadzeniu swiecy zapto-
nowej. W przypadku nowej $wiecy dokrecic¢ o 1/2 obrotu po osadzeniu swiecy zaptonowe;j.

UWAGA
LuZna swieca zaptonowa moze sie nagrzac i uszkodzic silnik. Nadmierne dokrecenie swiecy
zaptonowej moze uszkodzic gwint w silniku.

6. w przeciggnieciu nasadki Swiecy zaptonowej na swiecy.
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3.4 Luz zaworowy

Kontrola i regulacja luzu zaworowego musi by¢
wykonywana przy zimnym silniku.

Zdja¢ pokrywe gtowicy cylindra i ustawic ttok
w gornym martwym punkcie suwu sprezania
(oba zawory bedg catkowicie zamknigte).

1.

Zmierzy¢ luz miedzy ramieniem regulatora a
trzonkiem zaworu za pomocg szczelinomierza.
Wilot: 0,10-0,15 mm
Wydech: 0,15-0,20 mm
Aby wyregulowaé luz zaworu, przytrzymacé
sworzen ramienia wahacza i poluzowac na-
kretke zabezpieczajgcg sworznia.

. Obréci¢ sworzen ramienia wahacza, aby

uzyskaé okreslony luz.

. Przytrzymaé sworzen ramienia wahacza i

dokreci¢ nakretke zabezpieczajacg swo-
rzen.

Ponownie sprawdzi¢ luz i w razie potrzeby
wyregulowac.

5. Zamontowac pokrywe gtowicy cylindra.

Uszczelnienie

Szczelino-

SWORZEN WAHACZA



Rozdziat 3 - Konserwacja

3.5 Regulator

1.

Poluzowac¢ nakretke wspornika regulatora, porusza¢ wspornikiem, aby przepustnica byta w
petni otwarta.

Przekreci¢ ramie regulatora w prawo, aby regulator byt catkowicie zamkniety (w tym samym
kierunku z catkowicie otwartg przepustnica), dokreci¢ nakretke.

Sprawdzi¢, czy ramie regulatora i przepustnica poruszajg sie swobodnie,
Uruchomic silnik i pozwoli¢ mu sie rozgrza¢ do normalnej temperatury roboczej. Przesungé
dzwignie, aby silnik osiggnat maksymalng predkos¢. Wyregulowaé srube dzwigni przepustnicy

w taki sposdb, aby dzwignia przepustnicy nie przekraczata tej pozycji (predkos¢ maksymalna)

Sruba z tbem czworokatnym Nakretka Wat ramienia regulatora  Ramig regulatora

\ i

"--..______ e~ -
%‘ —_—
&)
Q \
o
-
Zawor przepustnicy Pret regulatora Sruba regulatora Sruba ograniczajagca
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3.6 Filtr paliwa

m OSTRZEZENIE

Benzyna jest niezwykle tatwopalna i
wybuchowa. Nie pali¢ tytoniu i nie uzywac
ognia w miejscu pracy. Nie dopusci¢ do
przelania benzyny.

1. Doktadnie spusci¢ paliwo ze zbiornika
paliwa i wyja¢ zbiornik paliwa.

2. Odtgczy¢ przewod paliwowy i wyjac filtr ze
zbiornika paliwa.

3. Umyé filtr rozpuszczalnikiem i sprawdzig filtr
siatkowy, pod katem uszkodzen, zatozyc
o-ring na filtr, ponownie zamontowag filtr i
dokreci¢ zgodnie ze specyfikacjg: 2 N-m.
Nastepnie sprawdzi¢, czy nie ma wyciekdw.

Wylot paliwa

Przewéd Przetgcznik paliwa

paliwow /
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4.1 Pokrywa silnika

Demontaz/Ponowny montaz

Sruba: M6x20

Moment obrotowy: (8~12)
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4.2 Zbiornik paliwa

Demontaz/Ponowny montaz

m OSTRZEZENIE

Przed demontazem nalezy doktadnie

spuscic¢ paliwo ze zbiornika paliwa i Korek zbiornika paliwa

przewodu paliwowego. Montaz: Upewnic sig, ze otwér wentylacyjny jest
Opary paliwa lub rozlana benzyna czysty i drozny. W razie potrzeby przedmuchac.
moga ulec zaptonowi.

Filtr paliwa

Tylny zbiornik
paliwa

Sruba: M6x14 (4)
Moment obrotowy:
(8~12) Nem

Korek wlewu oleju

Zbiornik paliwa

Pojemnos¢ zbiornika paliwa: 3.0 L
Montaz: Przed montazem nalezy
doktadnie oczysci¢ urzadzenie

Nakretka: M6, Dwa
Moment obrotowy:
(8~12) Nem

Przedtuzenie wlewu oleju




Rozdziat 4 - Demontaz i serwis

4.3 Tiumik

Demontaz/Ponowny montaz

Pokrywa ttumika

Sruba: M6x14
Moment obrotowy: S

(8~12) Nem

Y
00

Y
Q

%

A\
ogo
@

0
000

Sruba: M6x14 (4)
Moment obrotowy:
(8~12) Nem

Sruba: M6x10 cztery

Korpus ttumika

Pokrywa ttumika
Montaz:

Lekko stukng¢ plastikowym
mtotkiem, aby usung¢ brud, a
nastepnie zamontowad.

Nakretki do ptyty: M8, dwa P
Moment obrotowy: (27~30)
Nem

Podktadka pod
ttumik

Nakretki rury wydechowej: M8, trzy
Moment obrotowy: (27~30) Nem
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4.4 Oczyszczacz powietrza

Demontaz/Ponowny montaz

”-//I /
=

' Pokrywa filtra powietrza

Demontaz/montaz

Podczas demontazu i montazu,
ssanie zostanie wigczone, a zawor
paliwa wytgczony.

Wytacznik silnika

Pret ssania Przetacznik kluczykowy

Sruba: M6, dwa
Moment obrotowy:
(8~12) Nem

Dzwignia ssania

Uchwyt kablowy

Gniazdo filtra powietrza

BLOKADA, SSANIE

Nakretki: M4, dwa
Moment obrotowy:
(1,5~3) Nem
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4.5 Gaznik

a. Demontaz/Ponowny montaz

m OSTRZEZENIE

Poluzowaé¢ srube spustowg i oprozni¢ gaznik przed demontazem. Opary paliwa lub
rozlane paliwo moga sie zapalié.

Dzwignia regulatora

Podktadka izolacyjna

Montaz:
. * = \WLT Wyczysci¢ wewnetrzne kanaty i kryze spre-
Uszczelka izolatora 1= zonym powietrzem. Podczas montazu nale-
NO@ L 7y zwracaé uwage na kierunek podktadki

@ Przewéd paliwowy \-,‘

1 .\_’;f@ ) f

Uszczelka gaznika

- = L1e
s
s - — . -
Gaznik 5 ‘_" Uszczelka kolanka filtra powietrza
Demontaz: Dzwignia regulatora Monta:z;N I:jc;n%\i/vntl)ei zkamor;t‘?m_/ac
zdemontowac sprezyne rese- Rowek PO sprawczeniu orakul Uszko

dzen i zwracaé uwage na

tujaca, wyciagnac gaznik, gdy Kierunek

wyciecie przepustnicy zrowna

sie z dzwignig, i odciagna¢ —S
dzwignie regulatora. . '
Przepustnica Sprezyna resetujgca
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b. Demontaz/Ponowny montaz

Uwaga: Wyczysci¢ gaznik przed demontazem.

Strumien pomocniczy

Montaz: Oczysci¢ sprezonym powie-
trzem i lekko nasmarowac 0-ring przed
montazem.

O-Ring

Pompa powietrza pcomp

Dysza gtéwna

Primer Line

Zacisk, dwa /

Montaz:

powietrzem

Strumien gtéwny

powietrzem.

Przed montazem doktad-
nie wyczysci¢ sprezonym

Ptywak

jest ptynny.

Po zmontowaniu sprawdzi¢, czy ruch

Komora ptywako

Uszczelka

Sruba spustowa

e

Przewod paliwowy

%

Przed montazem doktadnie '
wyczys$ci¢ sprezonym B

S

Korpus gaznika

Zawor ptywakowy

Montaz:

Zamontowac po sprawdzeniu
zuzycia gniazda ptywaka, zaworu
ptywakowego i sprezyny zaworu
ptywakowego.

L.}

gniazdo zaworu ptywakowego

zawor ptywakowy

-

\ OK  Wymieni¢

N Sprezynowy zawor igtowy
O-ring zbiornika paliwa
®

Uszczelka

/ Sruba montazowa

montazu sprawdzi¢, czy nie
wycieka paliwo
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C. Kontrola wysokosci ptywaka

Umiesci¢ gaznik tak, jak pokazano na rysunku.
Zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy gorng czescig pty-
waka a korpusem gaznika, gdy ptywak styka
sie z zaworem ptywakowym.

| Standardowa wysokosé | 13,7 mm |

Jesli wysokosé ptywaka nie miesci sie w
specyfikacji, wymieni¢ zawér ptywakowy i
ponownie sprawdzi¢ wysokos¢ ptywaka.

Mycie gaznika

m OSTRZEZENIE

Aby unikng¢ obrazen, podczas uzycia
sprezonego powietrza nalezy nosi¢ oku-
lary ochronne lub inng ostone oczu.

m UWAGA

Niektdre rozpuszczalniki chemiczne majg
silne wtasciwosci zragce, ktére moga
uszkodzi¢ plastikowe czesci, takie jak
O-ring i gniazdo zaworu ptywakowego.
Prosimy o uwazne przeczytanie instruk-
cji obstugi urzadzenia. W razie braku
potwierdzenia, nie uzywaé tego rozpusz-
czalnika do mycia gaznika. Zbyt wysokie
cisnienie powietrza moze uszkodzi¢ gaz-
nik, dlatego nalezy uzywac¢ odpowiednie-
go ci$nienia do mycia kanatu i wylotu rury.

Ptywakowy wskaznik poziomu

Strona silnika
Na zewnatrz przez powietrze

Otwor konwersiji

Otwér pomocniczy

Strona filtra powietrza Zewnetrzny otwor
wentylacyjny

1) Uzy¢ detergentu do mycia gaznika.

2) Uzy¢ powietrza pod niskim cisnieniem do
oczyszczenia przejscia, otworu powietrza, |- - Strumien
otworu na $rube pomocniczg, otworu na | Stumierd e

. . . pomocniczy Strumiefi
strumien pomocniczy, otworu na srube po- Grinado o cumiont o

. . , own
mocniczg powietrza, gtéwnego otworu na L sttt growny
Srube pomocniczg i otworu pomocniczego.

Uwaga:

Gaznik posiada wewnetrzne i zewnetrzne przelotowe otwory wentylacyjne. Zewnetrzny
otwor przelotowy przechodzi do miski olejowej gaznika, a wewnetrzny otwoér przelotowy jest
zamkniety. Wewnetrzny otwor przelotowy przechodzi do miski olejowej gaznika, a zewnetrzny

otwor przelotowy jest zamknigty. 4.8
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4.6 Pokrywa silnika i uchwyt zbiornika paliwa

Demontaz/Ponowny montaz

Sruba: M4x55 (2)

Przewéd paliwowy
Montaz:

Przed montazem sprawdzi¢, czy
nie ma pekniec lub starzenia, w
razie potrzeby wymienic.

Uchwyt zbiornika paliwa

Nakretka: M6
Moment obrotowy:
(8~12) Nem

Przetacznik paliwa

Pokretto, przetgcznik paliwa

Uchwyt elektrycznej skrzynki rozruchowej

Sruby: M6x14, trzy
Moment obrotowy:
(8~12) Nem

Sruby: M6x14, trzy
Moment obrotowy:
(8~12) Nem

Pokrywa gumy,
uchwyt sterujgcy

Sruba: M4x18

Sruby: M6x14, cztery
Moment obrotowy:
(8~12) Nem

| T Uchwyt zbiornika paliwa
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4.7 Wspornik regulatora i zespét sterowania przepustnicg

Demontaz/Ponowny montaz

Sprezyna regulatora

Montaz: Sruba: M4x10
Umiesci¢ diugi koniec haka na
dzwigni

Ramig regulatora
Wytacznik silnika

Nakretki: M6

Sprezyna resetu przepustnicy

Sruba: M6x10, Dwa
Moment obrotowy:
(8~12) Nem

Montaz:

Umiesci¢ dtugi koniec
haka na dzwigni.

Pret regulatora
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4.8 BRozrusznik linkowy

a. Demontaz/Ponowny montaz

OSTRZEZENIE
Stosowac rekawice i okulary ochronne.
Nie wypuszczac sprezyny podczas demontazu.
Rozrusznik linkowy

Ponowny montaz:

Plyta, uzwojenie Przgd montaiem usuna¢ brud i
zanieczyszczenia.

Kierunek instalacji mozna zmienic,
zmieniajgc potozenia otworow w
obudowie rozrusznika.

Sruba: M6x12, cztery
Moment obrotowy:
(8~12) Nem

|

Sruba ustalajaca Zacisk Sprezyna startowa

Rozrusznik
linkowy

Prowadnica grzechotki

Grzechotka
Ponowny montaz: /‘
przed montazem nalezy spraw- | :
dzié, czy grzechotka nie ma wad i Sprezyna
czy nie jest narazona na scieranie powrotna

Rolka rozrusznika

Lina

Ponowny montaz:

przed instalacjg nalezy spraw-
dzi¢, czy lina nie ma wad i
przetar¢
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b. Montaz rozrusznika

m OSTRZEZENIE

Stosowac rekawice i okulary ochronne.
Nie wypuszcza¢ sprezyny podczas
demontazu

Wtozy¢é hak po zewnetrznej stronie sprezyny
spiralnej do otworu rozrusznika

Przetozy¢ line przez otwor kota rozrusznika i
zawigzac koniec liny (jak pokazano na rysunku),
nawing¢ line na szpule w kierunku wskazanym
strzatkg i pozostawi¢ okoto 30 cm poza kotem
rozrusznika.

Uwaga: Upewni¢ sie, ze pozostato okoto 30 cm liny
poza kotem rozrusznika.

Zamontowac koto rozrusznika na rolce rozrusznika,
wsung¢ hak po wewnetrznej stronie sprezyny
spiralnej w wypukte potozenie bebna rozrusznika.

Chwyci¢ uchwyt rozrusznika i obrécic¢ koto rozrusz-
nika o dwa obroty zgodnie z kierunkiem strzatki.

Y/,

Koto rozrusznika

Haczyk

Sprezyna przewijania

Lina

Sciag

Koto rozrusznika

Hak sprezynowy
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Przetozy¢ linke rozrusznika przez tacke rozrusznika i
zawigzac zgodnie z rysunkiem.

m OSTRZEZENIE

Nie pozwoli¢, aby koto rozrusznika opuscito tacke
rozrusznika, w przeciwnym razie sprezyna wyleci,
powodujgc obrazenia ciata.

Zamontowac zapadke i sprezyne cierng na kole roz-
rusznika, dokrecié¢ srube.

Pociggnac linke rozrusznika kilka razy, aby upewnic
sie, ze zapadka porusza sie prawidtowo.

Sruba \‘z)‘/Klocek

Sprezyna
cierna
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4.9 Koto zamachowe, cewka zaptonowa

a. Demontaz/Ponowny montaz

Koto zamachowe

Typ silnika rozruchowego: <Rozruch silnika>
Uruchomic silnik i zmierzy¢ wydajnosc¢ « Wyjac cewke zaptonowa przed zdje-
pracy silnika, jesli wydajno$¢ pracy Ciﬁm kg’ra Zama?h?(wego o
; &AL ; - * Nie uderza¢ miotkiem w koto zama-
nie miesci SIQ’ w zakresie konserwaciji, chowe. Ustnag w sposéb pokazany
zdemontowac na rysunku za pomocg specjalnego
narzedzia.
u.s EU
Napiecie
PIRCI® 1120vAC | 230v
uruchomienia
Predkosc 800 (obr./ |800 (obr./ ||Sruba: M6x30, dwa :
uruchomienia | min) min) Moment obrotowy: o
(8~12) Nem N L
Sciggacz kota zamachowego
Ponowny montaz: Odttuscic¢ po-
Klucz Woodruffa wierzchnig stozkowg watu korbowego i
— otwor kota zamachowego, a nastepnie
Po zakonczeniu (‘ .r' zmontowac.
montazu nalezy > 2
sprawdzié, czy ~ !fgj‘ \ .J
wpust czétenkowy e - -
nadal znajduije sig : i‘;"!” argrzz.nllﬂggfo%svw.a
w gniezdzie na wale (8~12) Nem Y
el - Szesciok
. BN gtna nakretka
. N . Cewka .
' Aﬂé’fv// D oéwiotle- kotnierzowa M14
niowa

Swieca zaptonowa

Przewod wysokiego

napiecia

o, , e

Montaz:

Sprawdzi¢, czy izolacja A®)) &
nie jest peknieta lub
uszkodzona, w razie
potrzeby wymienié

Cewka zaptonowa

Wentylator chtodzacy 6x25mm (2)

g /“ﬁ‘ ’."4 _.‘

Tablica ograniczen

80-90Nem (Nanies¢ olej
silnikowy na gwint) Demontaz/
ponowny montaz: Wtozy¢ $ru-
bokret lub inne narzedzie do
otworu kota pasowego rozrusz-
nika, aby zapobiec obracaniu
sie kota zamachowego.

® przewodu paliwowego ,,‘Q
<3)

Przestroga: Podczas serwisowania, uwa-
zac, aby nie uszkodzi¢ topatek wentyla-
tora.

Ponowny montaz: Zmontowac¢ wenty-
lator, wyréwnujac cztery wystepy z tytu
wentylatora z matymi otworami w kole
zamachowym.

e,

(®) ()

R e

Koto pasowe rozruszni

Zmontowac, wyrownujgc wystepy na misce
rozrusznika z matymi otworami w $rodku kota
zamachowego
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b. Regulacja szczeliny cewki zaptonowej

Podczas ponownego montazu cewki zaptonowe;j

nalezy wyregulowac szczeling cewki zaptonowe;j.

1) Lekko dokrecié srube mocujgcg cewke zaptono-
wa.

2) Witozyc¢ szczelinomierz lub kawatek papieru o tej
samej grubosci miedzy koto zamachowe i cew-
ke, jak pokazano na rysunku.

3) Recznie docisngé cewke do kota zamachowego
i dokrec dwie Sruby.

|Szczelinacewki zaptonowej | 0,4+0,2 mm |

Uwaga

Dopasowac oba konce cewki do tej samej szczeliny.
Podczas regulacji unika¢ czesci magnetycznej kota
zamachowego.

Kontrola

Cewka zaptonowa:

<Cewka gtowna>

Umiescic¢ zacisk testera i zacisk przewodu w kontak-
cie z zelaznym rdzeniem cewki i zmierzy¢ opornosc
cewki gtéwne;j.

Opornosé cewki gtownej 0,8-1,0Q

<Druga wtérna>

Umies¢ zacisk testera i zdemontowany przewod
wysokiego napiecia nasadki swiecy zaptonowej w
kontakcie z przewodem zelaznym i zmierzy¢ opor-
nosc¢ cewki wtornej.

|Opornoéé cewki wtornej 5,9-7,1 KQ |

Uwaga

Cewka zaptonowa

Koto zama-
chowe - 0.4+0. 2mm

Jesli nasadka swiecy zaptonowej nie zostanie zdjeta, odczyt bedzie fatszywy.
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C. Nasadka swiecy zaptonowej

Przytozy¢ tester do obu koncow nasadki swiecy
zaptonowej i zmierzy¢ rezystancje nasadki Swiecy
zaptonowej

| Opornosc¢ 7,5-12,5 KQ

Jesli opornosé jest poza specyfikacja, wymienié

Lo Nasadka swiecy zaptonowej
Swiece zaptonowa.

Regulacja

Regulacja jest wymagana tylko po zdjeciu cewki zaptonowej lub kota zamachowego.

1. Poluzowac sruby mocujgce cewke zaptonowa.

2. Wtozy¢ miernik grubosci lub kawatek papieru o odpowiedniej grubosci miedzy cewke za-
ptonowa a koto zamachowe, obie szczeliny powinny by¢ regulowane jednoczes$nie. Pod-
czas regulacji szczeliny powietrznej nalezy unika¢ magnesu.

3. Mocno docisng¢ cewke zaptonowg do kota zamachowego i dokreci¢ sruby mocujgce.

Okreslony 0,20-0,60 mm
przeswit (0,008-0,020 in)
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4.10 Gtowica cylindra i zawory

Demontaz/Ponowny montaz

Swieca zaptonowa

Sruba: M6x14, cztery Ponowny montaz:
Moment obrotowy: Przed montazem wyczyscic i
(8~12) Nem wyregulowaé $wiece zaptonowa.
Podktadka cylindra

Podktadka pokrywy
gtowicy cylindra

Wtyk (2)

. Gtowica cylindra
Pokrywa gtowicy

cylindra

i * Przed montazem usuna¢ osady z
Sruba: M8x60, cztery komory spalania i sprawdzi¢ gniazdo
zaworu.

* Zmierzy¢ cisnienie w cylindrze po
montazu.

Moment obrotowy: (32~35)Nem
Demontaz/montaz Poluzowac i
dokreci¢ sruby w uktadzie krzyzo- Pokrywa

wym w 2-3 krokach

Sruba: M6x8, dwa
Moment obrotowy:
(8~12) Nem
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Demontaz/Ponowny montaz

Ustalacz sprezyny zaworu (2)

Demontaz: Wcisng¢ ustalacz sprezyny i
przesuna¢ ustalacz do matego otworu, tak aby
trzonek zaworu wsunat sie przez maty otwor.
Element ustalajgcy zaworu wydechowego ma
wiekszy rowek niz element ustalajgcy zaworu
wlotowego, dzigki czemu moze przyja¢ obrotni-
Ce zaworu.

Uwaga: nie demontowac sprezyny zaworu, gdy
pokrywa cylindra nie jest zdjeta, poniewaz trzo-
nek zaworu moze wpasc¢ do komory spalania.

Obrotnica zaworu (2)
Pamigtaé o montazu. Jesli
silnik jest obstugiwany

Z nie podtaczong obrotni-
ca, zawor bedzie
wyrzucac do cylindra.

Sprezyna zaworu (2)

® @
}@

Nakretka regulacyjna
@)
Nakretka zabezpieczajgca (2)

1 .
Moment obrotowy: Sruba regulacyjna zaworu (2)
10 Nem

Moment obrotowy:
27 Nem

Wahacz (2)

Montaz:

Przed montazem sprawdzic, czy
powierzchnia styku wahacza z
nakretka regulacyjng i popycha-
czem nie jest zuzyta.

USZCZELKA, PROWADNICA

Zawor wydechowy:

Montaz:

Przed montazem sprawdzi¢, czy na
powierzchni stozkowej zaworu wy-
dechowego nie ma odpryskéw lub
nadmiernych osadéw weglowych.

Gtowica cylindra

Zawor wlotowy

Montaz:

Nie zamienia¢ zaworéw wydecho-
wych i wlotowych.

Ptytka prowadzaca pret

Popychacz (2)

Montaz:

Sprawdzi¢ oba konce popy-
chacza pod katem zuzycia i
wyprostowania. Upewni¢ sig,
ze dwa konce popychacza sg
catkowicie osadzone na gniez-
dzie podnosnika i wahacza.
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Ditugos¢é wolnej sprezyny zaworu
Zmierzy¢ wolng dtugos¢ sprezyn zaworow.

Standard Limit serwisowy

30,5 mm 29,5 mm
Wymieni¢ sprezyne, jesli jest krétsza niz limit serwisowy.

Szerokos¢ gniazda zaworu

Usuna¢ osady wegla z komory spalania. Sprawdzi¢
gniazda zaworéw pod katem wzerow lub innych
uszkodzen. Zmierzy¢ szerokoS¢ gniazda zaworu.

Standard Limit serwisowy

0,8 mm 2,0 mm
Jesli szeroko$¢ gniazda zaworu jest mniejsza niz stan-
dardowa lub przekracza limit serwisowy, nalezy prze-
prowadzi¢ regeneracje gniazda zaworu

Gtlowica cylindra

Usungé osady wegla z komory spalania. Usungc¢
materiat uszczelki z powierzchni gtowicy cylindréw.
Sprawdzi¢ otwér swiecy zaptonowej i okolice zaworow
pod katem peknieé. Sprawdzi¢ gtowice cylindrow
pod katem odksztatcen za pomocg prostej krawedzi i
szczelinomierza, jak pokazano na rysunku.

0,10 mm | MIERNIK i\%

| Limit serwisowy |

Srednica zewnetrzna trzonka zaworu

Sprawdzi¢ kazdy zawdr pod katem nieréwnosci po-
wierzchni czotowej, wygiecia lub nieprawidtowego zuzy-
cia trzonka. W razie potrzeby wymieni¢ zawér. Zmierzy¢
i zapisac $rednice zewnetrzng kazdego trzonka zaworu.

Standard Limit serwisowy
IN 5,480 mm 5,318 mm
EX 5,440 mm 5,275 mm

Wymieni¢ zawory, jesli ich srednica zewnetrzna jest
mniejsza niz limit serwisowy.

ID prowadnicy zaworu

Rozwierci¢ prowadnice zaworu wydechowego, aby
usunagc¢ wszelkie osady weglowe przed pomiarem.
Zmierzy¢ i zapisac ID kazdej prowadnicy zaworu.

Standard

Limit serwisowy

5,500 mm

5,572 mm

=i | )}
Rozwiertak
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Luz miedzy trzonkiem a prowadnica

Odja¢ srednice zewnetrzng trzonka zaworu od
odpowiadajgcejmu srednicy wewnetrznej prowadnicy,
aby uzyskaé luz miedzy prowadnicg a trzonkiem.

Standard Limit serwisowy
IN | 0,02-0,044 mm 0,10 mm
EX | 0,06-0,087 mm 0,12 mm

Jesli luz miedzy trzonkiem a prowadnicg przekracza

limit serwisowy, nalezy okresli¢, czy nowa prowadnica o standardowych wymiarach
doprowadzi luz do toleranciji. Jesli tak, nalezy wymieni¢ prowadnice (lub gtowice cylindra) i
rozwierci¢ jg. Jesli luz miedzy trzonkiem a prowadnicg przekroczy limit serwisowy z nowymi

prowadnicami, nalezy rowniez wymieni¢ zawory.

Gniazdo zaworu nalezy poddac regeneracji po kazdej wymianie prowadnicy zaworu.

Serwis gtowicy cylindrow

Wymiana prowadnicy zaworu wydechowego

Prowadnica zaworu wlotowego nie podlega

wymianie. Jesli prowadnica zaworu wlotowego jest

zuzyta ponad limit serwisowy.

Wymienic¢ gtowice cylindrow.

1. chtodzi¢ zamienngprowadnicezaworuwydechowego
w komorze chtodzenia przez okoto godzine.

2. uzycC ptyty grzejnej lub piekarnika do rownomier-
nego podgrzania gtowicy cylindréw do tempera-
tury 150°C (330°F).

Sprawdzi¢ temperature za pomocg wskaznika
temperatury (dostepnego w sklepach spawalni-
czych) lub odpowiednika.

Podczas obstugi rozgrzanej gtowicy cylindréw na-
lezy nosi¢ rekawice, aby zapobiec poparzeniom.

Uwaga
Nie uzywac palnika do podgrzewania gtowicy cylindrow;
moze to spowodowac wypaczenie gtowicy cylindrow
Nie nagrzewa¢ gtowicy do temperatury wyzszej niz
150°C (330°F); nadmierne nagrzanie moze spowodo-
wac poluzowanie gniazd zaworow.

3. zdjac rozgrzang gtowice cylindra z ptyty grzejnej i pode-
przec jg drewnianymi klockami. Wyciggna¢ prowadnice
zaworu wydechowego z gtowicy od strony komory spa-
lania.

Uwaga

Podczas wyjmowania prowadnicy zaworu nalezy

uwazac, aby nie uszkodzic¢ gtowicy.

4. wyja¢ nowg prowadnice zaworu wydechowego z
chtodziarki.
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5.

6.

zamontowac¢ nowg prowadnice zaworu od strony sprezyny zaworu gtowicy cylindrow. Wsu-
ng¢ prowadnice zaworu, az zacisk zostanie catkowicie osadzony, jak pokazano na rysunku.
po montazu sprawdzi¢ prowadnice zaworu pod katem uszkodzen. Jesli prowadnica jest

uszkodzona, nalezy ja wymienic.

Rozwiercanie prowadnicy zaworu wydechowego

Aby uzyskac¢ najlepsze wyniki, nalezy sie upewnic, ze
gtowica cylindréw znajduje sie w temperaturze pokojowe;
przed rozwierceniem prowadnicy zaworu wydechowego.

1.
2.

3.

6.

pokry¢ rozwiertak i prowadnice zaworu olejem do ciecia.
obréci¢ rozwiertak zgodnie z ruchem wskazowek zegara
przez prowadnice zaworu na catej dtugosci rozwiertaka.
kontynuowa¢ obracanie rozwiertaka w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara podczas
wyjmowania go z prowadnicy zaworu.

. doktadnie wyczysci¢ gtowice cylindréw, aby usungc

wszelkie pozostatosci po cieciu.

. sprawdzi¢ otwdr prowadnicy zaworu; powinien byc

prosty, okragty i wysrodkowany w prowadnicy zaworu.
Wiozy¢ zawdr i sprawdzi¢ jego dziatanie. Jesli zawor
nie dziata ptynnie, prowadnica mogta zosta¢ wygieta
podczas instalacji. Wymieni¢ prowadnice zaworu, jesli
jest wygieta lub uszkodzona.

sprawdzi¢ luz miedzy trzonkiem zaworu a prowadnicg

Regeneracja gniazda zaworu

1.

2.

3.

doktadnie oczys$ci¢ komory spalania i gniazda zawordw
w celu usuniecia osaddw weglowych.

nanie$¢ lekkg warstwe btekitu pruskiego lub
wymazywalnego flamastra na powierzchnie zaworow.
wtozy¢ zawor, a nastepnie podniesé go i kilkakrotnie
zatrzasng¢ w gniezdzie. Upewni¢ sie, ze zawor
nie obraca sie na gniezdzie. Przeniesiona masa
znakujgca pokaze kazdy obszar gniazda, ktory nie jest
koncentryczny.

. uzywajgc obcinarki 45°, usung¢ wystarczajacag ilos¢

materiatu, aby uzyskac gtadkie i koncentryczne gniazdo.
Postepowa¢ zgodnie z instrukcjami producenta
obcinaka gniazda zaworu.

Obraca¢ obcinarke zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, nigdy przeciwnie do ruchu wskazdwek
zegara. Kontynuowa¢ obracanie obcinarki podczas
podnoszenia jej z gniazda zaworu.

. uzywajgc obcinarki 30°-32° i 60°, aby zwezi¢ i

wyregulowa¢ gniazdo zaworu tak, aby stykato sie ze
Srodkiem powierzchni czotowej zaworu. Obcinarka
30°-32° usuwa materiat z gérnej krawedzi. Obcinarka
60° usuwa materiat z dolnej krawedzi. Upewni¢ sie,
ze szeroko$¢ gotowego gniazda zaworu miesci sie w
specyfikaciji.
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Szerokos¢ gniazda zaworu
Standard Limit serwisowy
0.8 mm (0,03 cala) 2,0 mm (0,08)

1. wykonac lekki ruch obcinarkg 45°, aby usunaé
ewentualne zadziory na krawedziach gniazda.

2. po wymianie gniazd, sprawdzenie rownomiernego
osadzenia zaworow.

3. naniesc lekka warstwe btekitu pruskiego lub wyma-
zywalnego flamastra na powierzchnie zaworow.

4. wtozy¢ zawory, a nastepnie podniesc je i kilkakrotnie
zatrzasngc¢ na ich gniazdach. Upewnic sie, ze zawor
nie obraca sie na gniezdzie. Powierzchnia gniazda,
jak pokazuje przeniesiona masa do znakowania, po-
winna mie¢ dobry kontakt na catym obwodzie.

Uwaga

Aby unikng¢ powaznego uszkodzenia silnika,

przed ponownym montazem nalezy usung¢ catg
mase docierajgca z gtowicy.

5. sprawdzi¢ luz zaworéw po ponownym montazu.
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Rozdziat 4 - Demontaz i serwis

4.11 Wat korbowy / ttok / watek rozrzadu

Demontaz / ponowny montaz

Uszczelka pokrywy
skrzyni korbowej

Pokrywa skrzyni korbowej

Korek wlewu

ole{u

Uszczelnienie olejowe
25%41,25x6 mm

Sruba: M8x32, siedem
Moment obrotowy:

(27~30) Nem
tozysko kulkowe £k
6205 (2)
Trzonek zaworu /
Montaz:

Zamontowac krzywke na-
tychmiast po zamontowaniu
podnosnika

Wat krzywkowy

Po zamontowaniu watu
korbowego wyrownacé
znacznik rozrzadu na
watku rozrzgdu w celu
sprawdzenia.

Tworzenie znaku

Rozrzad

Wat korbowy

Montaz:

Whozyc¢ tozysko, az
zetknie sie z watem korbo-
wym, uwazajgc, aby nie
uszkodzi¢ uszczelnienia i
o|ejowego_ Sl‘uba korbowodu (2)

Moment obrotowy:
(13~15) Nem

Przektadnia
napedowa
regulatora

Ostona korbowodu

Montaz:

Skierowac tyzke do rozprowa-
dzania oleju w strong krzywki i
wyrownac pret tagczacy z wypu-
ktg czescig pokrywy podczas
montazu.

Os regulatora

O o

) (&

‘ 2 n -jj‘
&

Sruba

spustowa

olloeju (2) Skrzynia korbowa . gffm

Uszczelnienie olejowe

25x41,25x6 mm
Tiok

Montaz:
Umiescic¢ trojkatny
znak w celu pcha-
nia otworu preta w
ztaczce,

Popchnaé¢ strone otworu preta
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tozysko watu korbowego

Montaz:
Po natozeniu oleju silnikowego zamontowac tozysko
zgodnie z instrukcja.
Dzwignia montazowa
zewnetrzny element ustalajgcy 52x55 mm Asy-
stent montazu.

Koto zebate na wale korbowym
Demontaz:

Zaznaczyc¢ linie na wale korbowym i kole zebatym
rozrzadu. Ustawi¢ dostepng w handlu ptytke do Scig-
gania tozysk na dolnej czesci kota zebatego regula-
tora i zdemontowac¢ wat korbowy i koto zebate roz-
rzgdu za pomocg recznej sprezarki. Zdemontowac
koto zebate napedu regulatora w ten sam sposéb.

Montaz:

Rozrzad

Uzywajgc starego kota zebatego jako punktu odnie-
sienia, zaznaczy¢ to samo miejsce na nowym kole
zebatym. Uzywajgc prasy hydraulicznej, dzwigni i
wewnetrznego zespotu ustalajgcego (pokazane na-
rzedzia specjalne), wcisngé koto zebate rozrzgdu na
wat korbowy po wyréwnaniu starego i nowego kota
zebatego.

Przektadnia napedu regulatora

Do wcisniecia nowego kota zebatego regulatora
nalezy uzyC¢ hydraulicznej dzwigni dociskowej i
wewnetrznego elementu ustalajgcego (narzedzie
specjalne).

Zewnetrzny
zespot
Dzwignia === ustalajacy

g
Wi f .

Asystent montazu

Dzwignia

Wewnetrzny
zespot
ustalajacy

Dzwignia

Wewnetrzny
zespot
ustalajacy




Rozdziat 4 - Demontaz i serwis

Demontaz / ponowny montaz

Pret taczacy ttoka

Montaz:

¢ Podczas montazu umiesci¢ znak pier-
Scienia ttokowego skierowany do gory.
Pierwszy pierscien Strzatka obrotu ttoka | ¢ Nje nalezy nieprawidtowo montowaé
gornego i drugiego pierscienia.

* Po zamontowaniu upewnic sie, ze ttok
moze sie swobodnie poruszac.

» Otwarcie ttoka na otwor sworznia
ttokowego powinnoby¢ przesunigte o 120
stopni.

P_ier\fvS'ZV, Drugi pierscien
pierscien otwarty

I )= picrwszy pierscien
I Drugi pierscien
f “ -_Eﬂ- Pierscienie olejowe
Otwarcie pierw- ] g Pierscienie olejowe
Szego pierscienia B
D Korbowod
Korbowod
: : - : Montaz:
U_waga: Pierwszy i drugi pierscien sg przesu- Podczas montazu nalezy skierowac dtugi
niete o 150°~210° koniec korbowodu w strone trojkatnego
oznaczenia

Uwaga: Pierscienie zgarniajgce sg oddalone od pier-
Scienia olejowego o 150-210°

Koncowka z du-
zym otworem

Zacisk sworznia ttokowego (2) tyzka rozbryzgowa oleju

Montaz:

Wtozy¢ jeden koniec w szczelineg
ttoka, zacisng¢ drugi koniec ostrymi
szczypcami i obro¢ w szczelinie. Nie
pozwoli¢, aby otwarty zacisk celowat

s Uwaga:
Sworzer ttokowy 0 tyzka rozbryzgowa oleju
wskazuje ten sam kierunek, co
strzatka obrotu ttoka

w szczeling sworznia ttoka.

Uwaga: Strzatka obrotu ttoka powinna by¢
skierowana w strong podnosnika zaworu

Zacisk

Wycinanie
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Rozrzad

Demontaz:

1.

2.

wyznaczy¢ linie na wale korbowym i zebie kota
zebatego rozrzadu, jak pokazano na rysunku.
uzy¢ prasy hydraulicznej i dostepnego w handlu
$ciggacza do tozysk, aby wymontowac koto ze-
bate rozrzgdu. Ponowny montaz:

. uzywajgc starego kota zebatego jako punktu od-

niesienia, narysuj linie w tym samym miejscu na
zebie nowego kota zebatego.

. uzy¢ prasy hydraulicznej i specjalnego narze-

dzia, aby wcisngc¢ koto zgbate rozrzagdu z wyrownanymi znakami.

Uwaga
Nie nalezy gteboko nacinaé¢ watu korbowego. W przeciwnym razie olej moze przedostac sie
przez uszczelke olejowa.

Kontrola
Luz tozyska watu korbowego

1.
2.

wyczysci¢ tozysko w rozpuszczalniku i wysuszyc.
recznie obrocic tozysko i sprawdzi¢, czy nie ma
luzu. Wymienic tozysko, jesli jest gtosne lub ma
nadmierny luz.

Srednica zewnetrzna sworznia ttokowego

Model Standard Limit serwisowy
LC165F(D)S 13,0 mm 12,954 mm
LC170F(D)S 18,0 mm 17,954 mm

ﬂ._PLAY

H osiowe

PLAY

s
T

PROMIENIOWE
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Srednica wewnetrzna cylindra

Zmierzy¢ trzy punkty na watach "X" i "Y"

i zapisa¢ Srednice wewnetrzng cylindra (wat "X" jest
pionowy do watu korbowego, a wat "Y" rownolegty
do watu korbowego).
Odczyt maksymalny oznacza zuzycie i zwezenie cy-

lindra.
Model Standard Limit serwisowy
LC165FDS 65,0 mm 65,165 mm
LC170FDS 70,0 mm 70,165 mm

Srednica zewnetrzna ptaszcza ttoka

Zmierzy¢ i zapisaC zewnetrzng sSrednice ptaszcza
ttoka w odlegtosci 10 mm od maksymalnej dolnej
czesci ptaszcza ttoka pod katem 90° do otworu
sworznia ttokowego.

Model Standard Limit serwisowy
LC165F(D)S | 64,985 mm 64,845 mm
LC170F(D)S | 69,985 mm 69,845 mm

Luz miedzy ttokiem a cylindrem

Standard

Limit serwisowy

0,015-0,050 mm

0,120 mm

Luz boczny pierscienia ttokowego

Standard Limit serwisowy
Goéra/druga/olej | 0,015-0,045 mm 0,15 mm
Szerokos¢ pierscienia ttokowego
Model Standard | Limit serwisowy
Gorny/drugi | LC165F(D)S 1,5 mm 1,37 mm
Gorny/drugi | LC170F(D)S 1,2 mm 1,07 mm

Szczelina na koncu pierscienia ttokowego

Czesci

Standard

Limit serwisowy

Gora/druga

0,2-0,4 mm

1,0 mm

Przed pomiarem szczeliny koncowej uzy¢ gornej czesci tto-
ka, aby ustawi¢ pierscien tak, aby nie byt przekrzywiony w
otworze cylindra.
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ID otworu sworznia ttokowego

Model Standard Limit serwisowy
LC165F(D)S | 13,002 mm 13,048 mm
LC170F(D)S | 18,002 mm 18,048 mm

Szczelina miedzy sworzniem ttoka a otworem

ttoka

Standard

Limit serwisowy

0,002-0,014 mm

0,06 mm

ID matego konca korbowodu

Model Standard Limit serwisowy
LC165F(D)S 13,005 mm 13,07 mm
LC170F(D)S | 18,002 mm 18,07 mm

ID duzego konca korbowodu

Oryginalny rozmiar

Standard

Limit serwisowy

30,22 mm

30,246 mm

Srednica zewnetrzna sworznia watu korbowego

Standard

Limit serwisowy

30,16

30,1
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Luz osiowy duzego konca korbowodu
Standard Limit serwisowy
0,10-0,70 mm 1,1 mm

Luz olejowy duzego konca korbowodu (promieniowy)

1) Wyczyscic caty olej z czopu szyjki watu korbowe- 14 N-m
go i jego wewnetrznej strony.

2) Umiesci¢ kawatek plastikowego wskaznika na
czopie szyjki watu korbowego, zamontowac kor-
bowdd i dokreci¢ sruby okreslonym momentem.
Moment dokrecania Srub: 14 N-m

m UWAGA

Nie obraca¢ watu korbowego podczas
dokrecania $ruby korbowodu

3) Wymontowaé korbowdd i zmierzy¢ plastikowy
wskaznik.

Standard Limit serwisowy
0,040-0,063 mm 0,12 mm

4) Jesli luz przekracza limit serwisowy, wymienic
korbowod i ponownie sprawdzic luz.

Po zastosowaniu nowego korbowodu luz nadal prze-

kracza limit serwisowy, nalezy docierac¢ czop szyjki i

zastosowac korbowdd o nizszej wartosci niz standardowa.

Wysokos¢ krzywki watka rozrzadu

Standard Limit serwisowy
Wymienic poni-

IN 27,70 mm zej 27,45 mm
Wymienic poni-

EX 27,75 mm zej 27,50 mm
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Srednica zewnetrzna watka rozrzadu

Standard

Limit serwisowy

13,984 mm

13,916 mm

Identyfikator osi watka rozrzadu

Standard

Limit serwisowy

14,0 mm

14,048 mm
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4.12 Regulator

Demontaz / ponowny montaz

Nylonowa przektadnia regulatora

Montaz:

- Przed montazem nalezysprawdzic¢

, czy przektadnia nie jest zuzyta lub Sworzen dzielony

uszkodzona. Montaz:

- Przed montazem watu korbowego - Po zmontowaniu ramienia

nalezy sprawdzic¢ , czy zostat zamoco- regulatoranatychmiast zamontowacé

wany ciezarek regulatora. zawleczke i przesung¢ ramie regulatora
do suwaka regulatora.

-Witozy¢ prostg strone zawleczki w
szczeling ramienia regulatora.

Suwak regulatora
Oddzieli¢ cigzarek regulatora
i zamocowac go, a nastepnie
sprawdzi¢, czy porusza sie

ptynnie.

Zacisk:
Montaz: Mocno zatrza-
sng¢ w szczelinie watu

Ramie regulatora

Sworzen obcigznika

regulatora(2) Spryskiwacz

Montaz: Montaz w obu-
dowie

Regulator ciezarek
Montaz: Sprawdzi¢, czy cieza-

rek obraca sie swobodnie




